


 

Lynuc 五轴数控系统功能及特点 

 
1. RTCP 功能 

 系统的 RTCP 功能可以覆盖各种五轴机床结构； 
 可以仅针对工件进行 CNC 编程，程序能够运用各种刀具在不

同的机床上运行； 
 RTCP 插补技术可提高插补精度，满足高精度加工要求。 

 

2. 恒限速加工模式 

 采用恒限速模式加工时，刀具相对于工件表面的切削速度保持

恒定； 
 各轴运动更连贯、更平稳； 
 工件表面刀纹一致，更好，可以大大提高表面光洁度和加工质

量。 
 

3. 曲面径向补偿 

 系统支持任意形状曲面的径向补偿功能； 
 可减少 CNC 编程工作。 

 

4. 旋转轴方向补偿 

 自动补偿机床旋转轴的方向偏差，提高加工精度； 
 可以有效减少操作人员在安装以及校准机床过程中的工作量，

降低工作难度； 
 机床长期使用后只需要进行简单的旋转轴标定，就可以恢复加

工精度，而不需要再次进行校准。 
 

5. 探针自动标定模块 

 支持探针进行旋转中心和旋转轴偏差的自动标定； 
 操作简洁方便。 






